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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmeider eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Pressenpartie fur eine Papiermaschine 

@ Die Erfindung betrlfft eine Pressenpartie einer Papier- 
maschine mit zwei PreSstellen mtt den folgenden Merk- 
malen: 

- durch die Preflstetlen laufen eln gemeinsamer Unterfilz 
sowie ein Oberfllz; 

- die zweite Presse ist eine Schuhpresse; 

- die Schuhpreliwaize der zweiten Presse befindet sich 
oberhalb der unteren Waize; 

- die PreSebene der zweiten Presse verlauft im wesentll- 
chen horizontal oder unter einem Winkel von maximal 
20^ gegen die Senkrechte geneigt. 

Sie ist gekennzeichnet durch die folgenden Merkmale: 
' der gemeinsame Unterfilz ist so dicht, da(^ er auch im 
Neuzustand nach 8efeuchtung im wesentlichen iuft- 
durchlassig Ist; 

- der gemeinsame Unterfilz ist andererseits noch genu- 
gend offen, urn bei Driicken von uber 5 bar in den Pre&- 
stellen Wasser durchzulassen; 

- die beiden Oberfitze sind so offen, da(S sie in befeuchte- 
tem, nicht zusammengeprefiten Zustand Luft durchtas- 
sen; 

- die Prefiebene der ersten Presse ist um einen Winkel von 
uber 20° gegen die Senkrechte geneigt. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft eine Pressenpartie zum Aus- 
pressen von Wasser aus einer Papierbahn. Pressenpartien 
sind in einer Vielzahl von Konfigurationcn bekannt gewor- 
den. Die Erfindung bezieht sich auf solche Pressenpartien, 
bei welchen wenigstens zwei PreBstellen vorhanden sind, 
von denen wenigstens die zweite PteBstelle aus einer soge- 
nannten Schuhpresse gebildet ist und bei welchen die Pa- 
pierbahn jeweils zwischen zwei Filzen gepreBt wird. 
[0002] Seiche Pressenpartien werden bereits seit langem 
bei der Herstellung dickerer Verpackungspapiere ange- 
wandt. Solche Papiere werden bei mittleren Papiermaschi- 
nengeschwindigkeiten hergestellt. Hierbei haben sich die 
genannten Pressenpartien bewahrt. Siehe Wochenblatt fur 
Papierfabrikation, Nr. 6, 1999; S. 380-385, insbesondere 
Abb, 19. Man kann fur diese Verpackungspapiere relativ 
grobe Filze verwenden, die zwar die Papierbahn markieren, 
abcr eine hohe LuftdurchlMssigkeit aufweisen. 
[0003] In neuerer Zeit versucht man auch, Pressenpartien 
der genannten Art in leicht abgewandelter Bauweise fiir die 
Herstellung diinnerer Papiere einzusetzen, die mit hoheren 
Geschwindigkeiten hergestellt werden, beispielsweise 
Druckpapiere. Sie sind beschrieben in "Wochenblatt fur Pa- 
pierfabrikation", Nr 2, 1999, S. 94 bis 99, Abb. 7, 1 1 und 16 
sowie Wochenblatt filr Papierfabrikation Nr. 11/12, 1999, S. 
745 bis 752, Abbildung der PM 5 Compact Lang Papier, Ett- 
ringen auf Seite 746. Es hat sich gezeigt, daB Pressenpartien 
der genannten Art gerade zum Erzeugen von Druckpapieren 
vorteilhaft sind, da die beiden Seiten der Papierbahn anna- 
hemd gleich gute Druckeigenschaften haben. Die Ergeb- 
nisse waren jedoch bisher nicht voll befriedigend. Die Pro- 
bleme sind im einzelnen die folgenden: 
[0004] Es werden mit Pressenpartien der genannten Art 
Trockengehalte erzeugt, die nicht ausreichen. Die Papier- 
bahn ist somit nach Verlassen der Pressenpartie noch relativ 
feucht. Weiterhin ist der TVockcngehalt der Papierbahn Ober 
die Bahnbreite hinweg nicht gleichmafiig. 
[0005] Die Trennung der Papierbahn vom einen oder an- 
deren Filz nach dem Duichlaufen der einzebien PreBstelle 
ist kritisch; gelegentlich kommt es zum EinreiBen der Ran- 
der der Papierbahn. Diese Probleme hangen neben der hohe- 
ren GeschwindigkeiL auch damit zusammen, daB die Filze 
fur diinne Papiere aufgrund von Qualitatsanforderungen an 
die zu bedruckenden Papieroberflachen dichter und glatter 
sein mussen. Damit wird ihre Entwasserung schwieriger. 
Auch die Funktion der Saugfilzleitwalzen wird unsicherer. 
Sie soUen die Papierbahn bei der TVennung der beiden Filze 
sicher an dem zum Weitertransport bestinunten Filz festhal- 
ten. Letzteres gelingt aber nur, wenn der Transportfilz genti- 
gend offen und luftdurchlSssig ist. 
[0006] Der Erfindung liegl die Aufgabe zugrunde, eine 
Pressenpartie gemaB dem Oberbegriff von Anspruch 1 der- 
art zu gestalten, daB sie auch fiir diinnere Papiere bei hohe- 
ren Maschinengeschwindigkeiten effizienter einsetzbar ist, 
insbesondere fiir Druckpapiere, Eine solche Pressenpartie 
soil somit die ihr eigenen Vorziige beziiglich der gleichen 
Bedruckbarkeiteigenschaften auf beiden Seiten der Bahn 
haben. Sie soil dariiberiiinaus frei von den genannten Nach- 
teilen sein und auf jeden Fall eine hohere Filzlebensdauer 
ermoglichen. Sie soil auch das Problem der Einrisse der Pa- 
pierbahnrander vermeiden, die Anzahl der Saugfilzleitwal- 
zen und deren En^giebedarf, sowie deren GerMuschpegel 
senken. 

[0007] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale von An- 
spruch 1 geldst. 

[0008] Der Erfinder hat im einzelnen folgendes erkannt: 
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- Die FiLze mussen wegen der besseren Bedruckbar- 
keit eine moglichst glatte Oberfiache haben. 

- Die Dichtheit der Filze ist ein extrem kritischer Para- 
meter. Sie rauB derart bemessen sein, daB einerseits 
eine )^ederbefeuchtung des Papieres durch die Filze 
nach den beiden PreBstellen nicht erfolgen kann. Der 
Unterfilz muB so dicht gemacht werden, daB er nicht 
nur luftundurchlassig ist, sondem auch bei geringen 
DruckdifFerenzen und durch Kapillaritat so gut wie 
kein Wasser zuriick an die Papierbahn abgibt, wahrend 
einer Kontaktzeit von etwa 0,1 bis 0,2 Sekunden nach 
jeder der beiden PreBstellen. 

Die Oberfilze mUssen hingcgen offen und luftdurchlas- 
sig sein, damit bei der Filztrennung nach den PreBstel- 
len die Papierbahn sicher auf dem Unterfilz kleben 
bleibt (an den sie sich wegen seiner fehlenden Luftun- 
durchlassigkeit ansaugt) und sich infolge der von oben 
nachstrSmenden Luft von den Oberfilzen 16st. Dabei ist 
die Kontaktzeit zwischen Papierbahn und Oberfilz 
nach jeder PreBstelle zu minimieren, damit die RUck- 
befeuchtung der Papierbahn durch den Oberfilz gering 
bleibt. 



[0009] Die erfindungsgemaBe Merkmalskombination 
25 stellt eine geschickte Auswahl aus einer Vielzahl von Merk- 
malrai dar, die zum Erfolg fUhrt. Im einzelnen werden fol- 
gende Vorteile erzielt: 
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20 



30 



35 



40 



45 



- Die Bahn verlaBt die Pressenpartie mit einem hohe- 
ren Trockengehalt als seither. 

- Hierdurch gibt es weniger Abrisse der Papierbahn. 

- Dadurch ist die Produktionskapazitat hoher. 

- Es gibt keine Streifen unterschiedlicher Feuchtigkeit 
(feuchte Streifen) im Bahn-Querprofil, 

- Die Filze brauchen in geringerem MaBe entwassert 
zu werden. 

- Die erforderliche Energie fiir Vakuumerzeugung so- 
wie die Anzahl der Saugwalzen kann verringerl wer- 
den, bei gesteigerter Lebensdauer der Filze, weil letz- 
tere jeweils fUr einen einzigen Zweck besser speziali- 
siert werden konnen. 

- Die Anzahl der Filze selbst wird verringert, so daB 
die Maschine auch besser zuganglich ist, besondere im 
Maschinenkeller. 

- Der GerMuschpegel an der Maschine und der Ener- 
giebedarf der Pressenpartie bei deren Antrieb verrin- 
gem sich. 



[0010] Durch die kennzeichnenden Merkmale wird im 
einzelnen folgendes erreicht* 

[0011] Die Merkmale 1^ und XJ erlauben eine einwand- 
freie Trennung der Bahn vom Oberfilz beim Auslaufen aus 
der PreBstelle; die Bahn folgt zuverlassig dem Unterfilz, was 
gewiinscht ist. Durch Merkmal 1.6 wird die GleichmaBig- 
keit der Entwasserung der Papierbahn nach ihren beiden 
Flachen bin sichergestellt, was wesentlich fiir die Bedruck- 
barkeit ist. Merkmal 1,8 u^gt zur Vermeidung der Ruckbe- 
feuchtung der Papierbahn durch den Oberfilz beim Auslau- 
fen aus einer PreBstelle bei. 
60 [0012] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird der 
Mantel der ersten oberen PreBwalze geriUt oder blind ge- 
bohrt. Hierdurch wird eine Speicherkapazitat geschaffen, so 
dafi es auf die Speicherkapazitat des Oberfilzes der ersten 
Presse nicht mehr so sehr ankommt. Dieser Oberfilz wird 
somit in gewisser Weise entlastet. Die Folge ist, daB er be- 
ziiglich anderer Anforderungen optimiert werden kann. Er 
kann nunmehr derart gestaltet werden, daB er weniger stark 
Markierungen in der Papierbahn hinterlaBt. Er kann auBer- 
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dem leichter und geschmeidiger gestaltet werden. Dies er- 
mdglicht einen rascheren und wenig^ aufVendigen Einbau 
beim Filzwechsel. 

[0013] Was fiir den Oberfilz der ersten Presse gilt, gilt in 
ahnlicher Weise auch fur den Unterfilz, der beiden Pressen 5 
gemeinsam ist, sowie fiir den Oberfilz der zweiten Presse. 
Jeder Fiiz laBt sich auf eine bestimmte Aufgabe spezialisie- 
ren. 

[0014] Eine interessante Weiterbildung der Erfindung be- 
steht darin, den Unterfilz aus wenigslens zwei Lagen aufzu- iO 
bauen. Dabei ist die auBere, papierbenibrte Lage relativ we* 
nig Oder kaum iuftdurchlassig, somit relativ dicht, glatt und 
wenig kompressibel. Die innere Lage hingegen ist sehr 
durchlassig und hat eine hohe Wasserspeicherkapazitat. 
Diese Variante kommt besonders dann in Betracht, wenn 15 
von der genannten Moglichkeit der Blindbohrung bzw. des 
Rillens der oberen PreBwalze kein Gebrauch gemacht wird. 
[0015] Bei dem genannten zweilagigen Aufbau ist es 
mdglich, das in der durchlassigen, inneren Schicht gespei- 
cherte Wasser mit wenig Aufwand abzufUhren und seitlich 20 
aus der Filzschlaufe zu entfemen. 

[0016] Die Erfindung ist anhand der Zeichnungen erlau- 

tert. Darin ist im einzelnen folgendes dargestellt: 

[0017] Fig, 1 zeigt eine Pressenpartie in einer schemati- 

schen Seitenansicht; maschinenbauliche Details und Ge- 2S 

stelle sind zur Verbesserung der klaren Darstellung wegge- 

lassen. 

[0018] Fig. 2 zeigt den Auslaufbereich der ersten Presse 
mit unterer SchuhpreBwalze im Langsschnitt, 
[0019] Fig, 3 zeigt den Auslaufbereich der zweiten Presse 30 
im Langsschnitt. 

[0020] Fig. 4 ist ein Teilquerschnitt durch die Auslaufbe- 
reiche von Fig. 2 und Fig. 3 entlang der Schnittlinien IV-IV. 
[0021] Die in Fig. 1 dargestellte Pressenpartie weist zwei 
Pressen mit den Walzen 1 und 2 sowie den Walzen 3 und 4 35 
auf. Die Walzen 1 und 2 bilden eine PreBstelle Nl miteinan- 
der und die Walzen 3 und 4 eine PreBstelle N2. Die beiden 
Walzen 2 und 3 sind SchuhpreB walzen. 
[0022] Durch die erste PreBstelle Nl laufen in Pfeilrich- 
tung ein erster Oberfilz 7, die vom Formersieb 8 kommende 40 
Papierbahn 9, der Unterfilz 10 und der PreBmantel 11 der 
unteren PreBwalze 2. Der Unterfilz 10 mit der Papierbahn 9 
laufl weiter zur zweiten PreBstelle N2 und zusammen mit 
dem zweiten Oberfilz 12 und dem PreBmantel 13 durch 
diese hindurch. Die Papierbahn 9 folgt dem Unterfilz bis zur 4S 
Abnahmewalze 14 und wird von dieser auf das erste TVok- 
kensieb 15 tibertragen, das die Papierbahn in die IVocken- 
partie weiterfUhrt. 

[0023] Der erste Oberfilz 7 lauft nach der PreBstelle Nl 
uber eine Saugfilzleitwalze 16, eine auBenliegende Leit- 50 
walze 17, eine Spannwaize 18 und eine Regulierwalze 19 
zurtick zur Abnahmewalze 20, die die Papierbahn vom For- 
mersieb 8 abnimmt. 

[0024] Abnahmewalze 20 ist von einer Wasserauffang- 
rinne 21 mit seitlichem Auslauf 22 umgeben. Die Walzen 1 55 
und 16 schleudem aus Papierbahn 9 und Filz 7 kommendes 
Wasser in eine Auffangrinne 23 mit seidichem Auslauf 27. 
[0025] Die Auffangrinne 23 ist durch zwei Quertr^ger 24 
und 25 versteif t. Am QuertrSger 25 ist ein Wasserabstreifer 
26 befestigt, der freies Wasser von der OberflSche der Walze 60 
1 abstreift. Der Wasserabstreifer 26 kann auch auf einen ge- 
ringen Abstand zur Oberflache der Walze 1 eingestellt wer- 
den, so daB er mit dieser nicht in Beriihrung steht. 
[0026] Die Mantelflache der Walze 17 wird durch Schaber 
28 gereinigt. Der anfallende Schmutz fallt in Wanne 29. Die 65 
auBere Oberflache des Filzes 7 kann zur weileren Reinigung 
und Entwasserung uber einen Rohrsauger 30 gefuhrt wer- 
den. Zur Befeuchtung und weiteren Reinigung des Filzes 



iibliche Spritzrohre sind nicht gezeigt 
[0027] Der Unterfilz 10 lauft nach der PreBsteUe N2 uber 
die Leitwalzen 31 und 32 zur Spannwaize 33 und Uber Re- 
gulierwab!:e 34 und Leitwalze 35 zuriick in die erste PreB- 
stelle Nl 

[0028] Die untere PreBwalze 2 ist von einer Auffang- 
wanne 36 mit seitlichem Auslauf 37 umgeben und PreB- 
walze 4 mit einer Auffangwanne 38 mit seitlichem Auslauf 
39, Der auBeren Leitwalze 32 folgend ist eine Wasserauf- 
fangrinne 40 mit seitlichem Auslauf 41 vorgesehen. Ober- 
halb der Leitwalze 32 befindet sich ein Blasrohr 42 mit dem 
uber die Breite verteilte Luftstrahlen auf die Filzinnenseite 
geblasen weiden, woduich eine Abschleuderung von Was- 
ser in die Jdnne 40 begunstigt wird. Die Mantelflache der 
Walze 32 wird durch einen Schaber 43 gereinigt, 
[0029] Die Papierbahn 9 kann zwischen den beiden PreB- 
stellen Nl und N2 durch einen Dampfblaskasten 44 ange- 
warmt werden. Zur zusatzlichen Entwasserung des Unterfil- 
zes 10 kcinnen Spuler 45, 46 nach DGM 289 10 486.5 ver- 
wendet werden. Loser Schmutz wird von der SuBeren Ober- 
flache des Filzes 10 durch einen Abstreifer 47 entfemt. Ai- 
ternativ kann auch ein Rohrsauger zur Anwendung kom- 
men. Die Ublichen Spritzrohre zur Befeuchtung und Reini- 
gung des Filzes sind nicht gezeigt. 

[0030] Der zweite Oberfilz 12 lauft nach der PreBsteUe N2 
iiber Leitwalzen 50, 51, Spannwaize 52, Regulierwalze 53 
und Leitwalzen 54, 55 wieder zuriick. Von der Walze 3 ab- 
geschleudertes Wasser wird in Auffangwanne 56 aufgefan- 
gen und uber Ablaufe 57 und 58 seitlich abgeleitet. Ein Ab- 
sureifer 59 kann zusatzlich Wasser vom Walzenmantel 13 
abstreifen. Die Leitwalze 51 wird durch Schaber 60 gerei- 
nigt. Die AuBenflache des Filzes 12 kann durch Rohrsauger 
61 gereinigt werden. Zur zusatzlichen Entwasserung des 
Filzes 12 kann ein Spiiler 62 dienen. 
[0031] Die Prefiebene PI der ersten Presse ist gegeniiber 
der Senkrechten SI um einen Winkel a von raindestens 20° 
geneigt. Die PreBebene P2 kann mit der Senkrechten S2 im 
wesentlichen zusammenf alien (wie in Fig. 1 gezeigt), oder 
in Laufrichtung um einen kleinen Wmkel P bis ca. 20° ge- 
neigt sein. In diesem Fall wandert der Mittelpunkt der Walze 
3 um den Wmkel p nach rechts. 

[0032] Diese bevorzugten Neigungen der PreBebenen die- 
nen der optimalen I^lzfiihrung, durch welche einerseits der 
Bauaufwand minimiert wird und andererseits die Filztren- 
nung so voUzogen werden kann, dafi die Papierbahn sicher 
und mit minimaler RQckbefeuchtung durch die Oberfilze 
aus den PreBstellen herausgefiihrt wird. Wegen seiner sehr 
dichten AuBenschicht erfolgt keine nennenswerte RUckbe- 
feuchlung des Papiers durch den Unterfilz 10. 
[0033] Fig, 2 ist ein vergroBerter Ausschnitt des Bereiches 
der PreBstelle Nl , Zu erkennen sind die PreB walzen 1 und 2, 
die Filze 7 und 10, sowie der PreBmantel 11, der vom PreB- 
schuh 5 in Richtung Walze 1 gedriickt wird. In der OberflS- 
che der Walze 1 sind Blindbohrungen 70 zu sehen und in der 
Oberflache des PreBmantels 11 Blindbohrungen 71. 
[0034] AnschlieBend an den konkaven Bereich des Prefi- 
schuhs, der einen KrQmmungsradius besitzt, der etwas gro- 
Ber ist als der Radius R der Oberwalze mit Achse O, folgt 
zunSchst ein konvexer zylindrisch gekriimmter Bereich mit 
einem Krtinmiungsradius rl mit dem Mittelpunkt 01. Die 
GroBe von rl liegt im Bereich von 40 bis 80 mm. Dieser zy- 
lindrisch gekrummte Bereich erstreckt sich uber einen Wm- 
kel B von 2,5 bis 5®, an den sich ein weiterer konvex zylin- 
drisch gekriimmter Bereich von groBerem Radius r2 an- 
schlieBt und einen Wmkelbereich C uberspannt. Am Ende 
dieses Bereiches befindet sich eine Abrundung r3. 
[0035] Der Wmkel A zwischen der verbindenden Geraden 
zwischen den Mittelpunkten O und 01 und dem auslaufen- 
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den Hlz 7 ist grofier als 90**, voizugsweise 92 bis 96°, der 
Offnungswinkel D zwischen den beiden auslaufenden Rl- 
zen 7 und 10 soil grofier als 8°, vorzugsweise zwischen 10 
und 20°, sein, damit der Zwickel 73 zwischen den Filzen 7 
und 10 von entgegen der Laufrichtung einstromender Luft 5 
gut erteicht werden kann und der Aufbau eines zu hohen 
Unterdruckes, der zum Flaltem der Filze fiihren konnte, ver- 
hindert wird, 

[0036] Der gestrichelte Kreis 72 ist der UmriB eines bei 
Bedarf einsetzbaren Randniederhalters fur den Filz 7. Durch 10 
den Randniederhalter 72 wird der Filz 7 am Rand in die 
Bahn T abgelenkt, so daB in den Zwickel 73, unmittelbar 
hinter der TYennstelle der beiden I^lze 7 und 10 von der 
Seite her keine Luft einstrdmen kann. 

[0037] Fig, 3 ist ein vergroBerter Ausschnitt der PreBstelle 15 
N2, die zwischen Oberwalze 3 und Unterwalze 4 gebildet 
wird. Die beiden Filze 10 und 12 durchlaufen die PreBstelle 
N2 zusammen mil dem PreBmantel U und der wegen zu ge- 
ringer Dicke nicht darstellbaren flach auf dem Filz 10 auflie- 
genden Papierbahn. Der PreBschuh 6 ist nach unten gegen 20 
die Walze 4 andrtickbar. Sowohl in der Oberflache der 
Walze 4 als auch in jener des Prefimantels 13 sind Blindboh- 
rungen 74 bzw. 75 eingearbeitet, von denen nur einige bei- 
spielhaft datgestellt sind. 

[0038] Ein Randniederhalter 76 driickt den Rand von 25 
Oberfilz 12 hinter dessen Trennung vom Unterfilz 10 gegen 
diesen an, so daB keine Luft seitlich in den Zwickel 77 un- 
mittelbar nach der Filztrennung einstromen kann. Der Off- 
nungswinkel B zwischen den ablaufenden Filzen 10 und 12 
betragt iiber 8**, vorzugsweise zwischen 10 und 20**, Der 30 
Umschlingungswinkel F zwischen Ende PreBzone und tan- 
gendaler Abiaufrichtung des Filzes 12 betragt zwischen 2 
und 8**. 

[0039] Fig, 4 ist ein Teilschnitt durch einen Randbereich 
nach der IVennung von Oberfilz 7 bzw. 12 vom Unterfilz 10 35 
entlang den Schnitdinien IV-IV in den Fig. 2 und 3, Rand- 
niederhalter 72 bzw. 76 driicken die Oberfilze 7 und 12 am 
Rand bis auf den Unterfilz hinunter, so daB von den Randem 
R der Filze her keine Luft in die Zwickel 73 bzw. 77 einsuro- 
men kann. 40 
[0040] AbschlieBend sei noch herausgestellt, daB sich 
durch Vermeidung von Wiederbefeuchtung nach der erfin- 
derischen Anordnung nicht nur der IVockengehalt, sondem 
auch die Papierqualitat verbessert, deigestalt, daB das spezi- 
fische Volumen, das man zur Erreichung hoher Glatte und 45 
guter Bedruckbarkeit braucht, erh5ht wild. Bs entsteht ein 
gleich hoher oder h5herer IVockengehalt mil geringeren 
PreBkraften. Dadurch verlangert sich auch die Filzlebens- 
dauer. 

50 

Patentanspruche 

1. Pressenpartie einer Papiermaschine mit zwei PreB- 
stellen (Nl, N2) mit den folgenden Merkmalen: 

1.1 durch die PreBstellen (Nl, N2) laufen ein ge- 55 
meinsamer Unterfilz (10) sowie ein Oberfilz (7, 
12); 

1 .2 die zweite Presse ist eine Schuhpresse; 

1.3 die SchuhpreBwalze (3) der zweiten Presse (3, 

4) befindet sich oberhalb der unteren Walze (4); 60 

1.4 die PreBebene der zweiten Presse vcrlaufl im 
wesentlichen vertikal oder unter einem Winkel p 
von maximal 20° gegen die Senkrechte geneigt, 
gekennzeichnet durch die folgenden Merkmale: 

1 .5 der gemeinsame Unterfilz (10) ist so dicht, daB 65 
er auch im Neuzustand nach Befeuchtung im we- 
sentlichen luftundurchlassig ist; 

1.6 der gemeinsame Unterfilz (10) ist andererseits 



noch geniigend offen, um bei Driicken von uber 
5 bar in den PreBstellen Wasser duichzulassen; 

1.7 die beiden Oberfilze (7, 12) sind so offen, dafi 
sie in befeuchtetem, nicht zusammengeprcBten 
Zustand Luft durchlassen; 

1 .8 die PreBebene der ersten Presse (Nl) ist um ei- 
nen Winkel a von uber 20° gegen die Senkrechte 
geneigt. 

2. Pressenpartie nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mantelflache der oberen PteBwalze 
(1) der ersten Presse (Nl) gerillt od^ blind gebohrt ist. 

3. Pressenpartie nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die MantelflSchen beider PreBwalzen der 
zweiten Presse gerillt oder blind gebohrt sind. 

4. Pressenpartie nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Unterfilz (10) aus min- 
destens zwei Lagen besteht, deren auBere, papierbahn- 
beriihrte im feuchten Zustand luftundurchlassig ist und 
deren innere Lage sehr durchlassig und wasserspei- 
cherfahig ist. 

5. Pressenpartie nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Wasserentfemung aus dem Unterfilz 
(10) ausschlieBlich nach innen erfolgt. 

6. Pressenpartie nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB den Filzen (7, 10, 12) - zusatzlich zu den 
Pressen (1, 2; 3, 4) - noch wenigstens eine weitere Ent- 
wasserungsstation (17, 32, 51) zugeordnet ist. 

7. Pressenpartie nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine solche Entwasserungsstation eine 
WasserauiTangwanne hinter einer auBenliegenden Fil- 
zumlenkwalze ist. 

8. Pressenpartie nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Entwasserungsstation als Spulerein- 
richtung ausgebildet ist, die eine Einrichtung zum Zu- 
fuhren von SpuUuft zur Rlz-Innenseite sowie Saug- 
schlitze zum AbfUhren des im Filz gespeicherten Was- 
sers aufweist. 

9. Pressenpartib nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Schlaufe des Oberfil- 
zes (7) der ersten Presse (1, 2) eine Saug walze (16) an- 
geordnet ist. 

10. Pressenpartie nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi auch die Unterwalze (2) der ersten Presse 
(Nl) eine SchuhpreBwalze ist. 

11. Pressenpartie nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der PreBschuh der Unterwalze (2) an- 
schlieBend an die konkave PreBfiUche einen konvex ge- 
kriimmten Sektor mit 40 bis 80 mm Radius und einer 
Erstreckung von 2,5 bis 5° aufweist, an den sich ein 
weiterer Sektor mit groBerem Radius anschlieBt. 

12. Pressenpartie nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens einer der 
Rander der Oberfilze hinter der jeweiUgen PreBzone 
durch einen Randniederhalter nach unten ausgelenkt 
wird. 

13. Pressenpartie nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Auslenkung Uber einen Randbereich 
von fiber 100 mm Breite zur Filzkante bin zunehmend 
erfolgt und an der Filzkante einen Betrag von Uber 
20 nmi eneicht. 
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